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Technologie de mesure de
déplacement du matériel
dynamité peu adaptée au
minage en milieu urbain
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SITUATION IDEALE

Technologie existante

BLAST
MOVEMENT
MONITOR
SYSTEM

Activate the BMM
Drop BMM into hole
Blast

Detect BMM

Combine D&B, geology and
BMM system data

Proprietary translation to
define post blast polygons

Excavate new accurate i i
ore location to maximise e _ PROFIT
ore recovery : PER BLAST

En=y
y - Additional steps in
; blast process
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@ SITUATION A CM

IWp PROBLEMATIQUES D'APPLICATION

{} Sautages contraints par > Direction + vitesse des
vents
> Fenétres de tir
» Proximité des résidents

L} 40% des sautages retardés en raison de vents défavorables

{¥ Retard pouvant aller de 4h 3 5 jours

{¥ 25% des sautages matelassés




@ SITUATION A CM

II» PROBLEMATIQUE D’APPLICATION




SITUATION A CM




@ SITUATION A CM

IWp PROBLEMATIQUES D'APPLICATION

Q Délai des sautages vs durée de vie
des BMM apres activation

Q Relevé des BMM dans des conditions
défavorables pour le travailleur




@ SITUATION A CM

= ||» CONSEQUENCES

5:} Risque de blessures (détection des BMM sur matelas)
g} Perte de BMM apres activation

{¥ 4% sautages non controlés (800 000 tonnes/année)

{ ¥ Pertes de revenue estimées a plusieurs M$/année




@ COLLABORATION

I BESOINS

@? plus grande vie utile des BMM
@ Plus de flexibilité pour I'activation des BMM
%3 Plus de flexibilité pour la détection des BMM

@ Instruments plus faciles a manipuler lors de la détection




<
O
<
o
@)
(a0
<
—
=
@)
O

IIQ SOLUTIONS

les matelas avant sautage

travers

a

ion des BMM

Ivat

Détection des BMM a travers les matelas apres sautage
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2:.: § Augmentation du temps de vie des BMM

% Détection des BMM a de plus grandes profondeurs...
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@ DEVELOPPEMENT TECHNOLOGIQUE

II» BENEFICES DE L'INNOVATION

tCONTRf)LE QUALITE -4 récup. BMM

- sautage controlés S NP

tEFFICACITE OPERATIONNELLE




@ DEVELOPPEMENT TECHNOLOGIQUE

II» BENEFICES DE INNOVATION (opportunités)

OPPORTUNITES
Autoactivation au sautage avec
profondeur de détection plus grande i

Permet la localisation des “miss metal” au
niveau du plancher de la fosse.




